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// HERRAMIENTAS RECARGABLES / / / / /
TP 1010/12 C1 PB ADRO

RO PERCUTOR Y POWER
BANK RECARGABLES 12V

.,| Mo =0 ~1400/min
no = 0 ~400/min
32N/m

10mm - 3/8"
10,8V

12V

2A

2kg - 4,41b

rneg@

TP 1010/12 k2

TP 1010/12 TP 1010/12 C1

2TP 1010/12 C1
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)
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// / // HERRAMIENTAS RECARGABLES / /

DWER BANK RECARGABLE 12V  BAT 1012 BATERIA
12V &. 10,5V
ENTRADA
@, 5V 2.2A @, |12V
SALIDA E | 2An
A kg-lb Litio-ion
CARGA:
60minutas
CHA 1012 ARGADOR
., [100-240V | &), 13,5V

50-60Hz | %) (14,8V
345W | @, (2,2A

=

e<S

0y

X
%
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// HERRAMIENTAS RECARGABLES / // @ / /

TP 913/20 TALADRO PER DR RECARGAB P 913/20 ) ALADRC

TP 913/20 C1 (2)..| no=0 ~2000/min (2)..| no=0~2000/min
€...| no =0 ~450/min €..| no =0 ~450/min
Q | 62N/m Q | 62N/m
Q | 13mm -1/2" Q | 13mm -1/2"
@, | 18V @, | 18V
@, |21V @. | 21V
®. | 2A ®@. | 2A
A | 3,06kg - 6,7Ib A | 3,06kg - 6,7Ib

TP 913/20 TP 913/20 C1

‘\\',ARBo,,‘. ST ‘\t;l\llna,,‘~ ST
7 /N CARGA: ﬁ sy 7 N cARGa: ﬁ =)
30minutos 2 A h 30minutos 2 A h




// @ / // HERRAMIENTAS RECARGABLES / /

TP 1013/20 TALADRO PERCUTOR RECARGABE P 1013/20 ) ALADROS PERCUTORES RECARGAB [
TP 1013/20 C1 ¢2)..| Mo =0~2000/min (2)..| o =0~2000/min
[RRIGE 20 K2 (... no =0 ~450/min (... o= 0 ~450/min

Q | 62N/m Q | 62N/m

Q [ 13mm -1/2" Q | 13mm -1/2"

@, | 18V @, | 18V

@, |21V @&, | 21V

@, |2A @, | 2A

A | 3,06kg - 6,7Ib A | 3,06kg - 6,7Ib

(S SARBOg

SERIA >
7 CARGA: @
@ 30minutos ﬁ 2 Ah

TP 1013/20 TP 1013/20 C1

Y r,nnng,%

7 CARGA: @
@ 30minutas 2Ah
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// HERRAMIENTAS RECARGABLES / // @ / /

| | €2 | ng=0~1400/min |l | | o = 0 ~2600/min
| [ i I | €2 | np=0~2000/min
¥ |10 _ no = 0 ~1600/min
A.| ng=5000/min
- ¢ | 320N/m
Hormigén: 22mm
Q | Acero: 13mm 1/2" ‘Jhexagonal)
Madera: 28mm & LLAVE DE IMPACTO
6mm - 1 “& ex.l
) | SDS PLUS ATORNILLADOR DE IMPACTO
&. | 18V ®. | 18V
g%, 20V @&, | 20v
$). | 4A
& |4,2kg-9,21b ® |2
A | 1kg-2,21b
b “n”"w SR
* % CARGA: ﬁ &5
30minutos 2Ah
> % CARGA: @ &S
60minutos 4Ah
RM 1022/20 k2 ALI 1012/20 k2
ALI 1012/20 ALI 1012/20 C1
RM 1022/20 RM 1022/20 C1




HERRAMIENTAS RECARGABLES //

CARGABLE DE 20V

g@g ///

LI 1006/20 CARGABLE DE 20V LI 1010/20

LI 1006/20 C1

LI 1006/20

no = 0 ~1700/min
no = 0 ~2100/min
no = 0 ~2400/min

L1 1010/20 C1

no = 0 ~2300/min
np = 0 ~2700/min
np = 0 ~3000/min

9]
C | 600N/m
BN

(W SARBOg

7 CARGA: ﬁ @
60minutos 4 Ah

L11010/20

(W SARBOg

)

no = 0 ~550/min
no = 0 ~1400/min
no = 0 ~1800/min

1000N/m

no = 0 ~1000/min
no = 0 ~1800/min
no = 0 ~2100/min

&. |18V ®. | 18V
®. | 21v &. | 21v
@®. | 20A @), | 40-50A

CARGA: ﬁ%
D 4hAh

60minutos




// HERRAMIENTAS RECARGABLES /// @ - - //

AA 915/20 AMOLADORA ANGULAR RECARGABLE 2AA 915/20 C1

AA 915/20 C1 €2 | ng = 8500/min €2 | no = 8500/min
Q | 115mm -4 1/2” Q | 115mm - 41/2”
@. | 18V @. | 18V
@. | 20v @. | 20V
®@. | 4A @. [4A
A |3,2kg - 7,051b A |3,2kg - 7,05Ib

neo 20V

AA 915/20 AA 915/20 C1

sl |

W\ ““"0//5

) S
CARGA:
@ 45minutos 3

‘\GMRB[),, \»‘“‘,’40&
o N CARGA: ﬁ &S
45 minutos 3 Ah




// @ / / / . HERRAMIENTAS RECARGABLES //

AMOLADORA A AR RECARGAB ] AA 1( I DE DOS AMOLADORAS £ AR

ARGAD |

A 10 | €2 | no = 8500/min €2 | no = 8500/min
AL Q | 115mm - 4 1/2” Q | 115mm - 4 1/2”
7% cARGA: @ ) @ | 18V @, | 18V
4o minutos 3Ah &, | 20V @&, | 20v
®. | 4A @. | 4A
A | 3,2kg-7,05Ib A | 3,2kg-7,05Ib
'2'
=] _
n N\
o .
o
@
c
AA 1015/20 k2
AA 1015720 AA 1015/20 C1 dl ‘ [E] Ao ‘[E] =70,
lou) CBAT— —_-,i —_‘l- \ CARBOy, KE/E\%
% o) ,, < H = N L‘ARGA:‘ ‘&)
__g;l ‘[E] d% iuﬂ % E/L'“-@ ; ) QI e @ 45 minutos ﬁ 3 Ah




// HERRAMIENTAS RECARGABLES / / / @ //

007/2( RRA CIR AR RECARGAB | 018/2(

:: : € | no=5000/min e €2 | ng=0 ~300/min
& | 180mm - 6 1/2" O | 11/8" Longitud del trazo
20V - 4Ah 20V - 2Ah
@, | 18V @, | 18V
@, | 20V ®, | 21V
@), | 4A @ | A
A | 4,5kg - 9,91b A kg-1Ib

YL

7 CARGA: @
@ 60minutos @ 4Ah

SC 1007/20 €2
SC 1007/20 SC 1007/20 €1
- L ﬁ $S 1018/20 $S 1018/20 C1
e © S| - \ CARBOy, SR
i e & 14 ' =M e iy
O =g ~ 7 = i CARGA: ﬁ [
L 0 60minutos 4Ah




HERRAMIENTAS RECARGABLES

ARGA | 0 I ADOR RECARGAE
10kpa ] | €2)..| no=1700rpm
Q| 20L €..| no=1000rpm
@. 18V Q | 230mm - 9”
@, | 20v =, | 450CFM - 280CFM
@), | 18V
@&, | 21v
ONRET
A kg-1b

=
AA 1020/20 AA 1020/20 C1 T— J/
|
o

A

. VT 923/20 CC

ERI4
AR

CARGA: 1
30minutos ﬁ 2Ah

S caRga: ﬁ &3
60minutos 4 Ah
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HERRAMIENTAS RECARGABLES

(eo) (ne® //

TPAA 920/20 C1

TPAA 1020 k1
PAA 1020 k2

TPAA 1020 k1

@AUA

SET DE TALADRO PERCUTOR Y AMOLADORA RECARGABLES 20V

no = 0 ~2000/min

..

no = 0 ~450/min

62N/m

13mm -1/2"

18V

21V

2A

_IRCRE-RR RN ERD

3,06kg - 6,7Ib

SET TALADRO PERCUTOR Y AMOLADORA ANGULAR RECARGABLE 20V

AA 1015/20 k2 TP 1013/20

€2) | no=8500/min | (2., Mo=0~2000/min

Q | 115mm - 4 1/2”| |€D)..| Mo =0 ~450/min

@, | 18V Q | 62N/m

& | 20v Q | 13mm -1/2"
®. | 18v

® | @, | 21V

A | 3,2kg - 7,051b @ |2
A | 3,06kg - 6,71b




/ // HERRAMIENTAS RECARGABLES //

/ (©ed) (e

TPSC 1020 C1 SET TALADRO PERCUTOR Y Y SIERRA CIRCULAR RECARGABLES 20V
TPSC 1020 C2 SC 1007/20 k2 TP 1013/20
€2 | ng=5000/min || ¢2),.| Mo =0 ~2000/min
SRy ST & | 180mm - 7" ||€D..| Mo=0~430/min
cARga: (> &3 _ o
inutos 4Ah 20V - 2Ah
®. | 18V Q | 13mm -1/2
®. | 18V
TPSC 1020 C1 TPSC 1020 C2 @, | 20V
& | 21v
® 4 @. | 2A
A& | 4.5kg-9.9b | o 3 06kg - 6,710

AASC 1020 C1 SET AMOLADORA ANGULAR Y SIERRA CIRCULAR RECARGABLE 20V
AASC 1020 C2
AA1015/20 007/20
| o =8500/min || ) o= 5000/min
R ST 115mm - 4 1/2” 180mm - 6 1/2"
canea: (T sy S 2
60minutos 4Ah ®. | 18V 20V - 2Ah
@, | 20v @, | 18V
AASC 1020 C1 AASC 1020 C2 (@M 4A @, ZUV
A [3,2g-7,05Ib || @, |4A
& | 4,5kg - 9,91b




// HERRAMIENTAS RECARGABLES / // . @ / /

TPAASC 1020 C2 SET TALADRO PERCUTOR, AMOLADORA ANGULAR Y SIERRA CIRCULAR RECARGABLE 20V
AA 1015/20 SC 1007/20 k2 TP 1013/20
@% @ I €2 | no=8500/min | | € | ng=5000/min | |¢2)..| Mo = 0 ~2000/min
2Ah~4Ah Q | 115mm-41/2”| | & | 180mm -6 1/2" | |€D..| Mo =0 ~450/min
®. | 18v 20V - 2Ah & |G
& | 200 @ | 18v Q | 13mm -1/2"
@. | 4A @, | 20v & | 18y
- @. | 21V
A |3,2kg-7,05lb || @ |4A @ |2
A [ 45g-990 | o 13 06g - 6,71




'F FF

HERRAMIENTAS RECARGABLES

: [ : DR RECARGABLE DE 20V B 9320/2( BORDEADORA RECARGAE

' | L 20W B Y U/ 20 G) nu=8500rpm
B2 | 700Lm - 1500Lm Q |300mm - 11"
3000K - 4000K- 6000K a
L~ | 120° @), |18V
@. | 18v @. |2
NOM A
®, | 21v O}

3A

@, 1,00 A 1,95kg - 4,31b
18V - 2A
A | 1,2kg - 2,65Ib

RF 915/20 CC RF 915/20 C1 CC

R R/,
E2  CAREOp pesrey

CARGA: () y CARGA: (&)
30minutos 2Ah @ 45 minutos ﬁ 3Ah




// HERRAMIENTAS RECARGABLES / / / . @ //

':Elu DPLADOR RECARGAR 916/20 DRTA D RECARGABLE BAT 1020
3180/2( €2 | n,=18000/min - 1200/min RAZEAITZA! @ | n=1300/min s : : BAT 10202 2A | ;2 (1)
e %}@@&}%&MJ’I‘LCMF Q | 16mm - 0,63” B BAT1020-3 3A | PARCA:(CH)
—112.5m3 / min »
VOLUMENUESUPLADU( ) / Lsn]d(gm}@EaU?Ao BAT1020-4 4A 301;‘11‘;"1,:;!?5
®. 18V (RO 2 & |18V
) |21V %), 18V
@, ; @, 20V
A .M}X 21V
O} LITIO ION
3A @), |A
A | 2,2kg - 4,85Ib 3A =
A 2,1kg-2,2Ib
CHA 1020 CAR
@), |100-240V | &), 21,5V
50-60Hz | @), [22V
200W @®), |4A
'-.\‘-‘--__—__‘_ o -
Y r.l\l!ln,, Q;;\ERM DY RY c,nnno,, %‘:\ERIA 2
7N GARGA: ) N cAnaA: )
45 minutos 3Ah 45 minutos 3Ah




// /// ) //
HERRAMIENTAS ELECTRICAS

TALADRO PERCUTOR

TP 913/5/220 1V TALADRO PERCUTOR TP 1013/3/220 2V

TP 913/5/120 1V P AR\ T T TP 1013/3/120 2V # | 220V ~ 50-60Hz
# | 120V ~ 60Hz 4 | 120V - 60Hz
-3 | 810W -3 | 1100W
€2 | no=0 ~ 3000/min 2 | no=0~ 1200 - 0 ~3200/min
Q |13mm - 1/2” Q |13mm-1/2”
A |2,3kg-5,07Ib A | 3,6kg - 7,93Ib
= B




// HERRAMIENTAS ELECTRICAS / / /

(ned) (ed //

ROTOMARTILLO RM 1232/220 k ROTOMARTILLO

RM 1026/2/220 k
T 1026/2/120 k

'
7
i

i

’ Ml RM 1232/120 k
120V ~ 60Hz

=& | 1050W

£ |3,5J0ULES

&) | SDS PLUS

A |5100bpm

) M= 1150/min

, 220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

== | 1100W

£ | 7J0uLES

@ SDS PLUS

A |1950 - 4100/min

Q | 32mm - 117/64”

A [3,7kg - 8,161b

no = 320 - 720/min

#2)
Q | 32mm - 117/64”
A

6kg- 13.221b

RUTOMAR |

220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

1100W

7 JOULES

SDS MAX

no = 300 - 760/min

AU TOMMAR U

220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

1100W

10 JOULES

SDS MAX

no = 235 - 514/min

38mm - 11/2”

95,6kg - 12,31b

=

45mm - 1 49/64”

5,6kg - 12,31b

B
E




/ @eo) (ned

///

HERRAMIENTAS ELECTRICAS

//

RM 1252/220 k

RM 1252/120 k

ROTOMARTILLO RM 1255/220

220V ~ 50-60Hz

RM 1255/120 k

120V ~ 60Hz

1500W

15 JOULES

SDS MAX

no = 150 - 305/min

52mm - 2 3/64”

8,9g - 19,61b

ROTOMARTILLO
220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

1700W

20 JOULES

SDS MAX

n0= 100 - 220rpm

55mm- 21/5”

| 2D (D 0™

12kg - 26,461b




// HERRAMIENTAS ELECTRICAS

///

(ned) (ed //

VIARK

220V ~ 50-60Hz

4
4

120V ~ 60Hz

-8

1200W

[

14 JOULES

N

3100/min

D

SDS MAX

A

5,55kg - 12Ib

=

220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

1700W

55 JOULES

1450/bpm

HEXAGONAL

BOAC| @

17,7kg - 391b

=

VIAK

220V ~ 50-60Hz

4
4

120V ~ 60Hz

== | 1500W

[

25 JOULES

A, | 1000-1900/bpm

§)) | SDS MAX

A | 10,5kg - 23Ib

=

220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

2200w

78 JOULES

950/bpm

Hex 28mm(1-1/8")

32kg - 70,5lb

Incluye:
Punta 28 x 410mm
Cincel 28 x 410 x 50mm

=




/ @ /] HERRAMIENTAS ELECTRICAS

A 5/2 AMOLADORA ANGULAR  AA 10115/220 F AMOLADORA £ AR + DISCO PF
AA 10115/220 # | 220V ~ 50-60Hz [l LUNETAPIN # | 220V ~ 50-60Hz
4 | 120V ~ 60Hz 4 | 120V ~ 60Hz
-2 | 1100 W -8 | 1100 W
€2 | ng=11000/min €2 | no=11000/min
Q | 125mm - 5” Q | 125mm - 5”
A |2,2%kg-4,81b A |2,2kg-4,81b
=] =]

CODIGO MEDIDA MEDIDA EN PULGADAS _ VELOCIDAD MAXIMA  GRANO VELOCIDAD

| DP10115| 115x1,2 x 22,2mm | 41/2x 3/64 x7/8” | 13300 | #45 | 80m/s




// HERRAMIENTAS ELECTRICAS

///

e (ned) //

AA 1025/220
5/12

N

AA 1018/4/220 AA 1023/4/220

AA 1018/4/120 AA 1023/4/120

AVIOLAL

A

URA A AR

220V ~ 50-60Hz

A N |

A N [}

120V ~ 60Hz

1100 W

no = 11000/min

125mm - 5”

4
4
=8
7
)
A

2,2kg - 4,81b

=

AMOLADORA ANGULAR

AA 1018/4

AA 1023/4

220V ~ 50-60Hz

120V ~

60Hz

2600W

no =0 ~ 8000/min

o =0~ 6200/min

180mm - 7”

230mm - 9”

6,70kg -

14,71b

=

AA 1218/4/220 AA 1223/4/220
AA 1218/4/120 AA 1223/4/120

AMOLAL

URA A AR

220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

1600W

o=0~9000/min

125mm - 5”

4
4
=8
7
S
A

2,4kg - 5,291h

AMOLADORA ANGULAR
AA 1218/4

=

AA 1223/4

220V ~ 50-60Hz

120V ~

60Hz

2700w

Nno =0~ 8000/min|no =

0 ~ 6200/min

180mm - 7”

230mm - 9”

6,80kg -

14,991b

o
25




///

HERRAMIENTAS ELECTRICAS

//

AA 1018/4/220 AA 1023/4/220
AA 1018/4/120 AA 1023/4/120

. .
URA A AR

220V ~ 50-60Hz

A N |

A N [}

120V ~ 60Hz

1100 W

no = 11000/min

125mm - 5”

2,2kg - 4,81b

=

AMOLADORA ANGULAR

AA 1018/4

AA 1023/4

220V ~ 50-60Hz

120V ~

60Hz

2600W

no =0 ~ 8000/min

o =0~ 6200/min

180mm - 7”

230mm - 9”

6,70kg

-14,71b

=

AA 1218/4/220 AA 1223/4/220
AA 1218/4/120 AA 1223/4/120

AVIOLAL

. .
URA A AR

220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

1600W

no =0~ 9000/min

125mm - 5”

4
4
=8
7
S
A

2,4kg - 5,291h

AMOLADORA ANGULAR
AA 1218/4

=

AA 1223/4

220V ~ 50-60Hz

120V ~

60Hz

2700w

no =0 ~ 8000/min

np = 0 ~ 6200/min

180mm - 7”

230mm - 9”

6,80kg -

14,991b

=




1/ ’ /// //
HERRAMIENTAS ELECTRICAS

U106/4 | nAF DUORA LPR 10150 | nAF DUORA ROTOORBIIA
'

LUSTRAPULIDORA ROTOORBITA

# | 220V ~ 50-60Hz ARV P # | 220V ~ 50-60Hz 4 | 220V ~ 50-60Hz

4 | 120V ~ 60Hz 4 | 120V ~ 60Hz # | 120V - 60Hz
-2 | 1600W -2 | 800W - | 1300W

Q | 180mm -7 €2 | no=2000 ~ 5200rpm €2 | no=500 ~ 1800rpm
€2) | np=600 ~ 3000/min S 150mm - 6” Q | 180mm -7~
12mm = 0,47,’Dscilaniﬂn
A |3,25kg - 7,161b A | 2,30kg - 5,07Ib
A |1,9g-4,191b
=




f / '/ ) //
HERRAMIENTAS ELECTRICAS

O JoU/4 | RRA CALADORA '|g“| RRA AR
SK 1080/4/12C 220V ~ 50Hz 907/3/12( ; 220V ~ 50-60Hz
f 220V ~ 60Hz
120V ~ 60Hz 4 | 120V ~ 60Hz
== | 750W = | 1600W
€2 | no=1500 ~3100/min €2) | no=5000/min
26mm - 1” 90° 63mm - 2 1/2”
Carrera .
135mm - 5,3” 45°: 42mm
& Corte en madera
LTy 185mm - 7 1/4”
Corte en acero
20mm - 3/4” 4kg - 8,821b
Corte en aluminio
A | 2kg - 4,4lb (O]




/4

HERRAMIENTAS ELECTRICAS

///

@0eo) (ed

ADURA ORBIIA

#

220V ~ 50-60Hz

4

120V ~ 60Hz

-2

250W

(#;)

no = 14000/min

0

115 x 110mm
41/2” x41/3”

A

1,7kg - 3,8Ib

[=]

RA ] R/ ) [

220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

900w

no = 380/min

76 x 533mm
3x21”

3,3kg - 7,271b

[=]

ADOR

ROTO ORBITA
220V ~ 50-60Hz

4
i

120V ~ 60Hz

-

450W

ng = 4000 -
13500rpm

125mm -5

»» DIAMETRO DE

5mm” osciacion

1,7kg - 3,75Ib

=]

ADORA DE BANDA

220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

1200W

no = 480/min

100 x 610mm
4x24”

3,2kg - 71b

=]




HERRAMIENTAS ELECTRICAS

RR 1012/3/220 ROUTER GG 903

GARLOPA

RR 1012/3/120

220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

1500W

no = 8000 ~ 23000/min

6,35mm - 1/4" soouiLa
12,7mm - 1/2" soouiLLa
50mm - 1 31/32¢arrera

4,7kg - 10,361b

=

GARLOPA
220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

1050W

no = 15000/min

3mm - 1/8”

4

/4

-2

(9]
1=5| 110mm - 47
L)

A

4,8kg - 10,61b

O]

PC 1060/2 k

220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

950W

no = 16000/min
82mm - 3”

3mm -1/8”

B E 3D @™~

3,40kg - 7,93Ib

O]

PISTOLA DE CALOR
220V~ 50-60Hz

NN NN

120V~ 60Hz

.=| 120v: 1500w

220V: 2000W

1-250L/min ~ 8,82CFM
2-550L/min ~ 16,64CFM

1,8m

iy b

1,8kg - 3,97Ib

220V

50°C, 100°C, 150°C,
200°C, 250°C, 350°C

120V @

ﬂ1 40°C, 80°C, 120°C,
150°C, 200°C, 300°C

100°C, 200°C, 300°C,
400°C, 500°C, 600°C

ﬂ 90°C, 180°C, 250°C,
2 |350°C, 400°C, 500°C
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HERRAMIENTAS ELECTRICAS

///

@0eo) (ed //

TPAA 91325/220 k
TPAA 91325/120 k

KIT DE TALADRO PERCUTOR, AMOLADORA ANGULAR Y 10 DISCOS ABRASIVOS

TP 913/5 1V AA 1025
# | 220V ~50-60Hz || # | 220V ~ 50-60Hz
# | 120V - 60Hz # | 120V ~ 60Hz
- 810W - | 1100 W
€2 | no=0~3000/min || (2 | no=11000/min
Q | 13mm - 1/2” Q | 1256mm - 5”
A | 2,3kg - 5,071b A |2.2kg-481b

O] =




/ i/ SOLDADORAS |/

ﬁ D/220IV R COMPA RODQ 0170/22( RTER COMP/ RODC
9150/120M # | 220V~ 50-60Hz | 120V~ 60Hz # | 220V~ 50-60Hz
= -a 4,34 KVA = & | 4,34 KVA - 3,42 KW
Q 2,0 ~ 3,2mm Q | 2,0~3,2mm
| 20-170A | 20~ 150A @y 20~170A
7ECO fo oV 7ECO ik GEV fo | BV
J— A |35kg-7,711b | 4kg- 8,811 — 7 A | 3,5kg - 7,711b

COMPACT

5| comMPACT | El
P

Cargador
UsB

— 2 P — 120V

2,0mm | 2,5mm | 3,2mm 2,0mm | 2,5mm | 3,2mm e 2,0mm | 2,5mm | 3,2mm
g INVERTER -/ see | a7 | e 568 | 357 | V8| mINYERTER i) o | 3Rz | E
I TECHNOLOGY e e ey v | § TECHNOLOGY A A e




I/ i/ / //

IE 9140/220M SOLDADORA INVERTER ELECTRODO 1E 9200/1/22( DLDADORA RTER RODGC
|E 9130/120M # | 220V~ 50-60Hz | 120V~ oz L ALAUUATALT! # [ 2200-s0-60hz | 5220 5,00-60Mz

:4 |E 9200/1/220 km

-2 | 3,76kVA 30008 | 1)) I 0200/160 km - 5,343kVA

S 2.0-3.2mm INCLUYE MASCARA MS 902 S |2,0~4,0mm | 220V:2.0-4,0mm

@p| 20~ 1408 20 - 130A 20-200A | 220V:20~ 200

% 56V 65V

A | 4,5kg - 9,91b 4,5kg - 9,91b 6,6kg - 14,51b

S
am R R
.@ D — D— o —i
2,0mm | 2,5mm 3’22;:1" 2,0mm | 2,5mm 3,21r|21lrjnv @m g,umm 2,5mm | 3,2mm 4,02m2:1v
I y INVERTER -/ 564 | 332" | 1/8" | | 564" | 332" 18" i *INVERTER /' soe | a2 | i | sa2 | &
TECHNOLOGY |:|E|D||/;|| ||1||T|)|ﬁ| ||;5|I|]|fm |:|I:|n||/:|| ll:lt:llllﬁl u?!?lﬁu TECHNOLOGY e oo | &




// ///
SOLDADORAS

0250/6/22( DLDADORA RTER RODC 0250/6/220 - AA 1025/220 PLUS DE SOLDADOR/ RTEF R0DC
022 : £ |2 200v- s0.60m |5 2201 - 80-60Hz 02 65 - AA 102 AMOLADORA 2 AR
I 10250/6/220 k = = 120V~ 60Hz e — IE 10250/6/220 IE 10225/1/165

m -&3| 6,19kVA A 2 220V ~ 50-60H
o IE 10225/1/165 km 9,74kVA l TECHNOLOGY ; S 220V~ 50-60Hz ; = 120V~ 60H§
INCLUYE MASCARA MS 902 Q |2,0~4,0mm | 220V: 2.0~ 3.0mm D | -a6.10kn -8 | 5 74kVA

220V: 20 ~ 225A
€2p|20~250A | 50y: 50~ 165A

220V: 2,0 ~ 4,0mm
Q [2,0~4,0mm | Q | 15gy: 270 ~ 3'2mm

4 65V

: N EE R
6,6kg - 14,5b | 6,0kg - 13,2Ib AT AT
D & |6,6kg-14,50b | M | 6,0kg - 13,2Ib

AA 1025

220V ~ 50-60Hz
; 120V ~ 60Hz

== | 1100 W
AT @0% @ no = 11000/min
@ A @ 125mm - 5”
A | 2,2kg - 4,81

5C Foecs

e Foviy
&‘(,\\Mﬂ@(} e

NOLQ,
NG

Omm T —- BVM
2,0mm | 2,5mm |3,2mm  4,0mm
5/64" | 3/32" @ 1/8" | 5/32"
100% 100% | 100% | 60%
i
100% % | 0%
i [LITLITIIN

Omm T — 220V
.@ 2,0mm | 2,5mm |3,2mm  4,0mm
5/64" | 3/32" | 1/8" | 5/32"
@m 100% | 100% | 100% | 80%
(T T AT T

120V 220V

s INVERTER -/ 100;.: 100% 100;. su%"
ITECHNOLOGY s

120V 220V




SOLDADORAS /] - - //

00/22( ULDADOURA H 5 RUDCU U400 ol ULDADORA IN H H RUDU
2250/200 B = ~50- TRIFASICA
L - # |5 220v-s0-60hz |5 3000 e . # | 380V - 50-60Hz

-2 8kVA CRET = | 16,9 kVA
Q 2,5 ~6,0mm
Qp 40 ~ 400A
% 72V

A 35kg - 77Ib

SV
Q [3,2~5,0mm |220V:3,2 ~5,0mm

120V: 2,0 ~ 4,0mm
(,\“"-06'/-

Ol =0 | == on - [ERER | E
eosn i % 65V

= A 9,5kg - 20,91b @m

g

gmm = IE12250/200 BUM @@

pmm s E12300/220M AR S | E U B @m

gmm T —

QD)

2,5mm | 3,2mm | 4,0mm | 5,0mm - 31/:']2“/ 1101]80/" 5/3020/ 13;:3" 2,5mm | 3,2mm |4,0mm |5,0mm | 6,0mm
g INVERTER -/ 382" | 18" | 582" | 1364”| o o | ¥ INVERTER /1 Yo" | 1B | 552 1/64" 15/64
l TECHNOLOGY o o w0 l TECHNOLOGY A A A AR e

G N
# 380V ~ 50-60Hz

=& 22,35 kVA

<AL0g, Q (2,0 ~6,0mm
2y |40 ~ 500A
@Q % |12v

H A |35kg - 77Ib

gmm T — @

2,5mm | 3,2mm |4,0mm |5,0mm 6,0mm

s INVERTER /' Yo' U SR 136" 15/64”
ITECHNOLOGY l;lll:l(-l“/.;m 100% | 100% I:Illlllil/lcil 100%
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I/ /

SOLDADORAS

i INVERTER -/

TECHNOLOGY

ULDADORA H H ROD(

4 | 220V ~ 50-60Hz

220V ~ 50-60Hz
120V~ 60Hz

.| 12kVA

10,5kVA

Q | 2,5 ~4,0mm

220V:2,0 ~ 3,2mm
120V: 2,0 ~ 3,2mm

@p| 20-~250A

220V: 20 ~ 165A
120V: 20 ~ 140A

&

65V

A [55kg-12,11b

6,5kg - 14,33Ib

DM — - 220V
2,5mm |3,2mm | 4,0mm
3/32" | 1/8" | 532"
100% | 100% | 80%
WLTTTTTTIMETTTTTTTTATTITTCL

D

S

50 FoR

WOLO, -
=,

Brr?n\:’;i
2,0mm| 2,5mm |3,2mm
564" | 332 | 18"

100% | 100% 60%
LLCCITCTOMCTTTTTTTRTTCT TR
o

3 100% | 100% 45%
T TTTTTMITTTTTTU TR

=

=

1% b
SBloapay M200/235

A Ny
ELEC mno‘;fg

= INVERTER /-
I7EcHNOLOGY

DLDADORA RTER 0D
220V ~ 50-60Hz
4 | 220V ~ 50-60Hz 120V~ 60MHz
= 5,343kVA

220V: 2,0 ~ 4,0mm
Q | 2,0~4,0mm | 150520~ 3'2mm

CZ)A 20 ~ 200A 220V: 20 ~ 200A

120V: 20 ~ 150A
p &S 65V

A [55kg-12,11b 6kg - 13,2Ib

D

3,2mm |4,0mm

1/8" 5/32"
100% 45%

n
LTI
°
L[ LT TIAAISRRLLRRR

gmm T —ic 220V
2,0mm | 2,5mm [3,2mm | 4,0mm
5/64" | 3/32" | 1/8" | 5/32"
100% | 100% | 100% | 45%
LTI RTTTTTTTTTMTLA)

120V 220V




SOLDADORAS

250 | UU/220 ULDADORA H H RUL
225/ 220V ~ 50-60Hz 2250/200 B 2 ) = 220V ~ 50-60Hz
/165 % 220 ~ 50-60Hz | 2200+ SO60H )/ # |E 220v-50-60hz | £ 3500 S

-&| 6,19kVA 5,74kVA -2 8kVA 6,19KVA
220V: 2,0 ~ 4,0mm B 220V: 3,2 ~ 5,0mm
Q | 2,0~4,0mm | 150y: 2.0 - 32mm Q |3.2~5.0mm | 2500 5°0 - 20mm
220V: 20 ~ 225A - 220V- 20 ~ 250A
p| 20~250A 120V’ 20 - 165A €2y | 20 ~ 300A 120V’ 20 - 200A
& 65V % 65V
A |55kg-12,11b 6kg - 13,21b e A 9,5kg - 20,91b

|>= n:oo.lnn o

VE
ElECYnRoES

SUNAM A

@
%R FO‘?\G"

R

.@ gmm T —i 220V
@m 2,0mm | 2,5mm |3,2mm | 4,0mm

.w amm | 122507200 BUM
M — E 12300/220M 2,5mm | 3,2mm |4,0mm 5,0mm
@m 2,5mm| 3,2mm |4,0mm | 5,0mm 3/32" 1/8" | 5/32" |13/64”

g INVERTER /' oy | e | & SR % s INVERTER /' 3R2" | 1| SRz’ 13/eh § "'1"::;"
l TECHNOLOGY |:|l:|n||/;u ||1|:(|'|fi| ||1|l|]|l=|/;n i = l TECHNOLOGY |:|l:|°||/;n ||1|3l|]|ﬁ| ||1|l|]|l:|/;|| o F i




SOLDADORAS

=INVERTER
ITECHNOLOGY

ULDADORA IN

TRIFASICA

380V ~ 50-60Hz

16,9 kVA

2,5 ~6,0mm

40 ~ 400A

2V

35kg - 771b

D

2,5mm | 3,2mm 4,0mm7 5,0mm | 6,0mm

3/32” | 1/8” | 5/32” 13/64” 15/64”

100% | 100% | 100% | 100%
LT

% | 60%
nnnn 111

=INVERTER /-
ITECHNOLOGY

ULDADOUORA IN

TRIFASICA

380V ~ 50-60Hz

22,35 kVA

2,0 ~ 6,0mm

40 ~ 500A

2V

35kg - 771b

D

T —

2,5mm

3,2mm

4,0mm | 5,0mm | 6,0mm

3/32”

1/8”

5/32” 13/64” 15/64”

100%

100%

00%
TR

100% | 100% | 100%




/4 SOLDADORAS /4 //

IM 9140/220 SOLDADORA INVERTER MIG GAS LESS M 10250 AE/220M
IM 9140/160

MIG-MAG
MONOFASICA
# | 220V -~ 50-60Kz - # | 220V - 50-60Hz
120V ~ 60Hz
Rollo =& | 8kVA
de alamhre == | 4,08kVA
8 (0,6 ~1,0mm
Q (0,8 ~1,0mm
@A 50 ~ 250A
(20 ~ 140A =
S A |35kg - 771b
A (65k-1433b | o, =
| Rollo
@ % de alamhre
x
N on % —\.
0,8mm|1,0mm 0 N - . gmm WL
0.031”| 0.040” 0,6mm| 0,8mm |0,9mm 1,0mm
g INVERTER -/ 5 = INVERTER /" ' RN
ITEcHNOLOGY tutiunznl | ATECHNOLOGY =
m:t 50/220 . A RODO m:t-m! 20 A : RODO + TIG-LIFT
IMET 9160/12( A A LVET 9200/16( # | 220V-50-60Hz | 120/220V- 50-60Hz
Rollo . 9,6kVA Rollo . 9,6kVA
m de alambre ||‘| de alambre
| 1&5kg || 2,0 ~ 3,2mm 1&5kg | | 2,0 ~ 3,2mm
Ne 0,8 ~1,0mm Ne 0,8 ~1,0mm
@m 20 ~ 160A @m 20 ~ 200A
@ 7kg - 15,431b 7kg - 15,431b

nm — 0 V% BUM (C)
2,0mm | 2,5mm |3,2mm 0,8mm | 1,0mm

gnl‘lnn:m 2,5mm 3;:1m ﬂl],Ii.r:n~n;’;.1;,l]lr;n"n'fI @
5/64 3/32" | 1/8" 0.031”0.040” 5/64" | 3/32" | 1/8" 0.031” | 0.040”
I N VEH TEB —W— é 100% | 0% | 8% | = 100% | 80% I N VERTEH —W— E 00% | 100% | 80% 100%
ITECHNOLOGY ,E_ o % | 80% ITECHNOLOGY § 100% 100%

=
3
i
Bl
=
2
51

TR T i




// '/ /

SOLDADORAS

IG-MAG-ELECTRODO IME 9250/2/220M

2 ~B- MONOFASICA
0250/180 BVM # |2 0000 50.60r| 5 200 - S0z 2 . £ 15900 b0-60H2
& | 610 5 34KV ENT riccrrono -&2| 8 kA
MIG-MAG
2 ENJ ciecrrono | 2,0~ 4,0mm Q. |2,5-5,0mm
0,6~ 1,0mm R Qg (0,6 ~1,0mm
220V: 50 ~ 250A
S0-250A | 100: 20 - 130A 2 |50 - 2508
96V @m Rollo ; @ |62V
15Kg - 33,061 SH> |||| ‘.’fg'al?am A |35kg- 771
e 0 O
e alambre gmm DIEL gmm
m“m 1 & 5 kg @m 0,6mm |0,8mm 0,9mm |1,0mm| (2,5mm |3,2mm 4, [lmm 5,0mm
INVERTERW 0.024” | 0.031” | 0.035” | 0.040” 3/32” | 1/8” | 5/32” | 13/64”
,TECHN DLUGY ll:ltl':]ll/‘;l Il}:]ll:lfll Il‘ll:)lelfll II?III]I::II I:Il:lull/‘)ll AR lllﬁl:’lf’lll
: /220 MIG-MAG-ELECTRODO
Y315 . TRIFASICA
—— | CENN ammon | £ 3557 50-60m2
.@o;“jef =&3|8,5 kVA
MOSFET Q42,5 ~5,0mm
oV
—\ ®3 0,8 ~1,2mm
gmm %<0
am 0,6mm | 0,8mm |1,0mm 1,2mm @A 50 ~ 315A
0 = 0.024” | 0.031” |0.040” | 0.047”
ﬂmm—}z’:. e | ;flf]{fllllmmuk 6nﬁnuu |||:Fu/ﬁ’uun ; @ | 56V
0,6mm | 0,8mm |0,9mm 1,0mm Omm — 57k 125 4|b
0.024” 0031” 0. I]35 0040 @m 2"‘;':'"1 3,2mm |4,0mm 5,0mm Rgl.‘lllo
g INVERTER -/ g 8 mnmsmmmemenm | 8 INVERTER -~ 332" | 1/8” | 5/32" |13/64” ||| de alambre
ITECHNOLOGY 5, ,,,;:,u,z;,,,ﬂ;gu/ﬂu ITECHNOLOGY T
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SOLDADORAS

//

] n"iv 00/2/38
D/2/38(

~T.

= INVERTER
I7ECcHNOL OGY

{ A RUDC
IME 10500/2/380T AE IME 10630/2/380T AE
TRIFASICA TRIFASICA

ME 0/220M

380V ~ 50-60Hz | 380V ~ 50-60Hz

)/190 BVM

~-E3| 31,7KVA  |36,8 KVA
Q4| 3,2~6,0mm (2,5~ 6,0mm
2| 1,0~1,6mm [1,0~2,0mm
Q2| hasta 2,0mm |1,2 ~ 2,4mm
€p | 40-~500A |40~ 630A

85V 90V

gmm T —
2,5mm | 3,2mm |4,0mm | 5,0mm |6,0mm
3/32” | 1/8” | 5/32” |13/64” |15/64”
ME 10500/2/380T AE
100% | 100% | 100% | 100% | 80%
ninnn L1
IME 10630/2/380 AE
100% | 100% | 100% | 100% | 100%

DORRRERRN] DORERDIRRE [DORUORERRN 0RODDRREN0 DORONR0001

65kg - 143,31b | 70kg - 1541b
Rollo
de alambre

M

IME 10500/2/380T AE_ @mm ALAMBRE MACIZO
0,9mm | 1,0mm (1,2mm |1,4mm 1,6mm
0.035”| 0.04” |0.045” | 0.055”| 0.06”

100% | 100% | 100% | 100% | 60%
(T THTO T ON T

IME AE_Pmm  ALAMBRE TUBULAR
1,0mm | 1,2mm |1,4mm | 1,6mm |2,0mm
0.04” | 0.045” | 0.055”| 0.06” | 0,078”
100% | 100% | 100% | 100% | 60%
TN

IME 10630/2/380T AE__@mm ALAMBRE MACIZO
1,0mm | 1,2mm |1,4mm | 1,6mm| 2,0mm
0.039”| 0.047” | 0.055” | 0.06” | 0,078”
100% | 100% | 100% | 100% | 60%
IR

IME 10630/2/380T AE_ @mm  ALAMBRE TUBULAR
1,2mm | 1,4mm (1,6mm | 2,0mm |2,4mm
0.047” | 0.055” | 0.06” | 0,078” | 0,094”
100% | 100% | 100% | 100% | 60%
(TR

= INVERTER /-
ITECHNOLOGY

MIG - ELECTRODO - TIG LIFT
E 220V-50-60Hz |5 230V - 0.6

= 220V ~ 50-60Hz

6,19kVA 5,34kVA

2,0 ~4,0mm

0,6 ~1,0mm

50 ~ 250A

220V: 50 ~ 250A
120V: 20 ~ 190A

56V

18kg - 39,61b

D

Rollo
de alambre

1&5kg

2,0mm |2,5mm |3,2mm|4,0mm
5/64” | 3/32” | 1/8” | 5/32”

100% | 100% | 100% | 60%
(TR TR

DARRRRN DNIR000000

120V 220V

0,6mm 0,8mm |0,9mm 1,0mm
0.024” 0.031” 0.035”|0.039”

LTI IIIIHII[II] llollll_lllllll;[lllll

% 20%
L[ [T RUDUA [ TRORORAD

gmm W 8

120V 220V

120V 220V
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SOLDADORAS

IMETR 12500/380 DP MIG - MIG DOBLE PULSO - ELECTRODO - TIG - RANURADO [MET 12250/220 SOLDADORA INVERTER MI
4 | 380V ~ 50-60Hz # | 220V ~ 50-60Hz
=&3|21,6 KVA =&|7,74kVA
5EN1 Q4(3,2 ~6,0mm Q4|2,5~4,0mm
WIG - MIG DOBLE PULSO Qs (1,0~1,6mm Qg|0,8 ~1,2mm
ELECTRODO 1P %)
TIG - RANURADO A| 40 - 500A - A|20 - 250A
o |90a T | o |10A
A |85kg - 1871b ' A |15kg - 33,07Ib
Rollo @ Rollo @
GNOLog. m de alambre “H de alambre
f‘/«, 15kg 1kg y Skg
MIG DOBLE PULSO L —
RANURADO 3,2mm | 4,0mm | 5,0mm|6,0mm
1/8” 5/32” | 16/64” | 1/4”

100% | 100% | 100% | 80%
DOORRRROO0 ] DUDOROONNN [NOODROR LT DORNORO00D

gmm —\_’:

1,0mm | 1,2mm |1,4mm |1,6mm

MIG 0,04” | 0,045” | 0,055” | 0,06”
MIG DOBLE PULSO 100% | 100% | 100% | 80%
IO TR D

N,

gmm \Alﬁ

3,2mm | 4,0mm |5,0mm | 6,0mm

1/8” | 5/32” |16/64” | 1/4” g INVERTER -/
100% | 100% | 100% | 80% l TECHNOLOGY
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SOLDADORAS

__ITE 10250/3/AC - DC/220M INVERTER TIG ELECTRODO ITE 11250/22( RTEF RODC
# |20V - 50-60H2 s £ |o0esostme  [1202200 - 50-60H
3EN1 ~&3|6,19 kVA &3 | 6,4 kVA 5,7 KVA
TEOCAERD ol e 2] s e
. @ - BT a1}
ELECTRODO: ACERQ | R 59 - 200A TIG - ELECTRODO. |, Toa0v-20- 2508|220y -20 - 2508
%o |60V 120V - 20 ~ 165A
A |20kg - 441b 62V
D 12,8kg - 27,281
D
ﬂEm\,": 220
2,5mm | 3,2mm (4,0mm | 5mm
am 3/302" 1/8"'] 5/33" 1/5”
0 — mﬁ%ﬁwmﬁﬁh
— BUM
@@ o —r .@ ﬂ2.5mm 3,2mm | 4,0mm |5,0mm
@w 2,5mm | 3,2mm | 4,0mm  5,0mm @@ - 3‘1/:5’/ 1/80" 5/320" 13/6:1”
jINVERTER /- v, v, s o | §INVERTER = i s !
l TECHNOLOGY YTV T (AR , TECHNOLOGY ST
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SOLDADORAS

ﬁ I RTADORA POR PLASMA  IP 1025/220T CORTADORA POR PLASMA
| : ; NONOFASICA BIVOLTAE TRIFSICA
# | 220V 50-60z | 120/220 ~ 50-60Hz - R 4 | 2200 - 50-601z
-2 6,9 kVA . -3 | 13,2KVA - 10,4kW
WOL
= {otsmm | 220V:1 ~12mm Q |1~ 30mm
120V: 1 ~ 10mm
- € (20~ 100A
L 0,4Mpa oL
P || ERELLI
220V: 20 ~ 50A
@Q p |  20-50 | 40 %0 15a A | 36kg-79,21b
7 INVERTER /1 $| tsmm | 220V:12mm D
ITecHNOLOGY I 1201: 10mm ﬂm
1P 1012/220 CSPESOR DE CORTE EN IP101TBV‘ ‘ \ szsarzu<mzumm ‘ 13kg-28,5|h 0 ESPESOR DE CORTE EN mm
R ORTEPENEECT] C‘DRTEI}EPTABI‘.E ‘SEPA&MSTA CORTE PERFECTO = CORTE ACEPTABLE SEPARA HASTA @ INVERTER j/ /]//7 CORTE PERFECTO CORTE}EPTABL SEPA;XIASTA‘
mm | tzmm | demm || 2N 120|200 1200 | 220V 120V, l TECHNOLOGY 25mm 28mm 30mm
030/38( DRTADORA POR PLA i | | ORTADORA POR PLASMA CC OMPRESOR INTERNG
e SN0, # | 3800 - 50-60Hz | 3800 ~ 50-60Hz # | 220V - 50-60Hz
B % -3 | 16,2 kVA 29 kVA - ~&3(6,9 kVA
Q [1-3mm | 1~45mm wie @y |20 - 408
ﬂm =2 [ 0,4Mpa 0,5Mpa R }“%, J[E | 16mm
7 N\
<H> @) Cp|w-om | W46 | HOSFET - i® A |20kg - 4410
ey (e [em | o S
ﬂ 36kg-79,2lh 60kg.132|b ﬂm § ESPESOR DE CORTE EN mm
IP 1030/380T ESPESOR DE CORTE EN mm |P 1037/380T ESPESORDECORTEENMM@ 0 g | \ \ ‘
INVEHTEH MZ ; CORTE PERFECTO | CORTE ACEPTABLE | SEPARA HASTA
GORTEPERFEGTI‘) G‘ORTEAEEPTABLE SEPA}IASTA B‘OHTEPERFECT‘O CLHTEI}EPTABLE SEPAII}HASTA l TECHNOLOG Y 1 PRESI;NZ;ETHABAJO 1omn
30mm 32mm 35mm 35mm 40mm 45mm 0,35MPA | 50,76PSI | 3,5BAR




/' MASCARAS DE SOLDAR 7/ - - /

PE 1012/170/220 RODO - CORTADORA POR PLASMA IPET 1012/170/220 RODO - CORTADORA POR PLASMA
i L'J.V_I ) BV HONOFASICA BY MONOFASICA - J ) B Lo DL
# | 2200 50-608z | 120/220 ~ 50-60H # | 220V 50-608z | 120/220 ~ 50-60H
-S| 534kIA 5,14 kVA -S| 534KA 5,14 kVA

220V - 2,0 ~4,0m
Q| 20-40mm | o0 2’0~ 4om

2200: 20 - 1704
©n| 21708 ;20 150A

220V - 2,5~ 4,0mm
Q| 25-40mm | on 2’5 - 4 0mm

o ) 2200: 20 - 1708
A | 20~1T08 ) o0y 20 - 1508

| 0eam | 2000-0

1201: 0 ~ 334 IR = 858
3 220V: 10mm 3 220V; 10mm

IE| 1z 120V: mm I[Z]  1zom 120V: mm

% 56V % 56V

A 15kg - 331b A 15kg - 331b

IPE 1012/170/220  esPESOR DE CORTE EN mm

IPET 1012/170/220  espesoR DE CORTE EN mm

CORTE PERFECTO | CORTE ACEPTABLE | SEPARA HASTA
8mm 10mm 12mm

CORTE PERFECTO | CORTE ACEPTABLE | SEPARA HASTA

8mm 10mm 12mm
ﬂ m IPE 1012/170 BV ESPESOR DE CORTE EN mm a m L I —— IPET 1012/170 BV ESPESOR DE CORTE EN mm
2 CORTE PLFEGTO CORTE I}EPTABLE SEPARA HASTA CORTE PLFEcTo CORTE l}EPTABLE SEPARA HASTA
s INVERTER-///— § 2]  7mm 8mm 10mm s INVERTER -/ 7mm 8mm 10mm
, TECHNOLOGY g 120y 5mm 6mm 8mm , TECHNOLOGY 5mm 6mm 8mm
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CONSUMIBLES PARA SOLDADORAS

//

92,5 x 42,5mm

OSCURECIMIENTO DIN 16

OSCURECIMIENTO DIN 4

DIN9 - DIN 13

NO POLARIZADO
A POLARIZADO 0,0001seg

POLARIZADO A NO
POLARIZADO 0,1 - 0,8seg

0,4kg - 0,88Ib

USENDIBLE CU )

Luz led
incorporada

98 x 55mm

OSCURECIMIENTO DIN 16

OSCURECIMIENTO DIN 4

®|0 ||

DIN 9 - DIN 13

S

NO POLARIZADO
A POLARIZADO 0,00005seg

POLARIZADO A NO
POLARIZADO 0,1/0,5/0,8seg

2

0,9kg - 1,981b

U0 VIA

[P | 100 x 67mm
2% | OSCURECIMIENTO DIN 16
@ | 0SCURECIMIENTO DIN 4
/ DIN5-~DIN9
{
f O
DIN 9 -~ DIN 13
NO POLARIZADO
A POLARIZADO 0,0001seg
POLARIZADO A NO
POLARIZADO 0,1 ~ 0,8seg
0,4kg - 0,88Ib
SPACE) | A& ["%
DESIGN
NRA i )
Cadigo Tamaiio Atraccion Angulos
ESM 911 3” 11kg - 25Ib | 45°/90°/135°
ESM 923 4 23kg - 50Ib | 45°/90°/135°
ESM 934 5” 34kg - 751b |45°/90°/135°

M

b 4

4 4



CONSUMIBLES PARA SOLDADORAS - - //

E 6013 ELECTRODO REVESTIDO ER 70 S-6 ALAMBRE MIG 5KG

MODELO MEDIDAS ENVASE MODELO MEDIDAS ENVASE
ER 10250/3 2.5mm x 350mm - 3/32” x 14” Caja de 5Kg AM 100506/5 | Alambre MIG @ 0.6mm - 0,023" Rollo 5Kg
ER 10320/3 3.2mm x 350mm - 1/8 x 14” Caja de 5Kg AM 100508/5 | Alambre MIG @ 0.8mm - 0,030” | Rollo 5Kg
ER 10400/3 4.0mm x 400mm - 5/32 x 16” Caja de 5Kg AM 100509/5 | Alambre MIG @ 0.9mm - 0,035” | Rollo 5Kg

4

AM 100510/5 | Alambre MIG @ 1.0mm - 0,040” | Rollo 5Kg

UNIONES DE FILETE

2F 3F 4F

ER 70 S-6 ALAMBRE MIG 15KG  E 71T-GS ALAMBRE MIG GAS LESS

MODELO MEDIDAS ENVASE . . MODELO MEDIDAS ENVASE
AM 101508/5 | Alambre MIG @ 0.8mm - 0,030" | Rollo 15Kg M A10/06/1/4 | 0,6mm -0,023” Rollo 1kg
AM 101500/5 | Alambre MIG 8 0.9mm - 0,035" | Rollo 15Kg 4 ‘\1) A10/08/1/4 | 0,8mm- 0,030" Rollo 1kg
AM 101510/5 | Alambre MIG 6 1.0mm - 0,040" | Rollo 15Kg A10/09/1/4 | 0,9mm-0,035” Rollo kg
AM 101512/5 | Alambre MIG @ 1.2mm - 0,045” | Rollo 15Kg - PR — A10/10/1/4 | 1,0mm -0,040” Rollo 1kg
R AN ETIT L TR L W o Xy
g A10/06/5/4 | 0,6mm -0,023" Rollo 5k
as Ko = = g J
A10/08/5/4 | 0,8mm- 0,030" Rollo 5kg
A10/09/5/4 | 0,9mm-0,035" Rollo 5kg
A10/10/5/4 | 1,0mm -0,040" Rollo 5kg




/// /
ASPIRADORAS

'/

TORCHA PLASMA
TORCHA PLASMA

TORCHATIG TP 10000 - TP 10001
TORCHA TIG :

TM 8000 - TM 9000 - TM 10000 TORCHA MIG
0 TORCHA MIG

TT 8000 - TT 11000

KIT DE REPARACION PARA TORCHA MIG TM 8000

KTM 8000

1u. Boquilla externa
1u. Conector

TUBOS DE CONTACTO PARA TORCHA MIG TM 8000

T

TTM 8000/08

100u. Tubos de contacto 0,8mm

TTM 8000/10

-

100u. Tubos de contacto 1,0mm

KIT DE REPARACIGN PARA TORCHA MIG TM 9000

KTM 9000

1u. Boquilla externa
1u. Aislador cerdmico
1u. Conector

TUBOS DE CONTACTO PARA TORCHA MIG TM 9000

TTM 9000/08

100u. Tubos de contacto 0,8mm

TTM 9000/10

100u. Tubos de contacto 1,0mm

TTM 9000/12

100u. Tubos de contacto 1,2mm

KIT DE REPARACIGN PARA TORCHA MIG TM 10000

KTM 10000

1u. Boquilla externa
1u. Aislador cerdmico
1u. Conector

TUBOS DE CONTACTO PARA TORCHA MIG TM 10000 % 44

TTM 10000/10

D e ||
100u. Tubos de contacto 1,0mm it

TTM 10000/12

-

100u. Tubos de contacto 1,2mm

KIT DE REPARACION PARA TORCHA MIG TM 12000 DP

KTM 12000 DP

1u. Boquilla externa
1u. Aislador cerdamico
1u. Conector

/
= | MODELO A UTILIZAR EN MODELOS | ‘// MODELO A UTILIZAR EN MODELOS - MODELO | A UTILIZAR EN MODELOS
] N ™ 8000 1M 10250 - IME 10250 - IMET 10250 . TT 8000 IPET 1012 - TP 10000 1P 1030 - IP 1037
™ 9000 IM 9250 - IME 9250 - IM 9315 /1I\ TT 8000 5C | IMET 10250 - IMETR 12500 (5 PINES) 4 i \ TP 10001 |  IPE 1012 - IPET 1012
™ 10000 IME 10500 - IME 10630 ! TT 11000 IMETR 12500 (178 0 = (1P 003
TM 12000 DP IMETR 12500 DP TP 10003 IP 1025

KIT DE REPARACION PARA TORCHA PLASMA TP 10000

1u. Boquilla externa
1u. Pico de corte
1u. Electrodo de tungsteno

KTP 10000

BOQUILLAS DE CERAMICA PARA TORCHA PLASMA TP 10000

BTP 10000 [ 100u. Boquillas de ceramica

BOQUILLAS DE CERAMICA PARA TORCHA PLASMA TP 10003

KIT DE REPARACION PARA TORCHA TIG TT 8000

KIT DE REPARACION PARA TORCHA TIG TT 11000

1u. Aguja de tungsteno de 1,6mm 1u. Aguja de tungsteno de 1,6mm

1u. Boquilla de ceramica #4 1u. Boquilla de ceramica #4

1u. Fijador de electrodo de 1,6mm 1u. Fijador de electrodo de 1,6mm
KTT 8000/16 |1u. Pinza porta electrodo de 1,6mm KTT 11000/16 |1u. Pinza porta electrodo de 1,6mm

1u. Aislador cerdmico blanco 1u. Aislador cerdmico blanco

1u. Extension de torcha 1u. Extension de torcha

1u. Extension de torcha corta 1u. Extension de torcha corta

1u. Aguja de tungsteno de 2,0mm 1u. Aguja de tungsteno de 2,0mm

1u. Boquilla de ceramica #5 1u. Boquilla de ceramica #5

1u. Fijador de electrodo de 2,0mm 1u. Fijador de electrodo de 2,0mm
KTT 8000/20 |1u. Pinza porta electrodo de 2,0mm KTT 11000/20 |1u. Pinza porta electrodo de 2,0mm

1u. Aislador cerdmico blanco 1u. Aislador cerdmico blanco

1u. Extension de torcha 1u. Extensidn de torcha

1u. Extensidn de torcha corta 1u. Extension de torcha corta

1u. Aguja de tungsteno de 2,4mm 1u. Aguja de tungsteno de 2,4mm

1u. Boquilla de ceramica #6 1u. Boquilla de cerdmica #6

1u. Fijador de electrodo de 2,4mm 1u. Fijador de electrodo de 2,4mm
KTT 8000/24 |1u. Pinza porta electrodo de 2,4mm KTT 11000/24 |1u. Pinza porta electrodo de 2,4mm

1u. Aislador cerdmico blanco 1u. Aislador cerdmico hlanco

1u. Extension de torcha 1u. Extensidn de torcha

1u. Extension de torcha corta 1u. Extensidn de torcha corta

1u. Aguja de tungsteno de 3,2mm 1u. Aguja de tungsteno de 3,2mm

1u. Boquilla de ceramica #7 1u. Boquilla de ceramica #7

1u. Fijador de electrodo de 3,2mm 1u. Fijador de electrodo de 3,2mm
KTT 8000/32 |1u. Pinza porta electrodo de 3,2mm KTT 11000/32 |1u. Pinza porta electrodo de 3,2mm

1u. Aislador ceramico blanco 1u. Aislador ceramico blanco

1u. Extensidn de torcha 1u. Extension de torcha

1u. Extension de torcha corta 1u. Extension de torcha corta

BTP 10003 [ 100u. Boquillas de ceramica

PICOS DE CORTE PARA TORCHA PLASMA TP 10000

PTP 10000 [ 100u. Picos de corte

PICOS DE CORTE PARA TORGHA PLASMA TP 10003

PTP 10003 [ 100u. Picos de corte

TERMINAL DE CORTE PARA TORCHA PLASMA TP 10000

TCTP 10000] 10u. Terminales de corte

KIT DE ELECTRODOS DE TUNGSTENO TORCHA PLASMA TP 10000

ETP 10000 [ 100u. Electrodos de tungsteno

KIT DE ELECTRODOS DE TUNGSTENO TORCHA PLASMA TP 10003

ETP 10003 [ 100u. Electrodos de tungsteno

s
&
&
=
=

_d

KIT DE REPARACION PARA TORCHA PLASMA TP 10001

KIT DE REPARACION PARA TORCHA PLASMA TP 10003

1u. Boquilla externa 1u. Boquilla externa
KTP 10001 | 1u. Pico de corte KTP 10001 | 1u. Pico de corte
1u. Aislador ceramico 1u. Aislador ceramico
1u. Electrodo de tungsteno 1u. Electrodo de tungsteno




HERRAMIENTAS ESTACIONARIAS ~ /// /

2( ASPIRADORA SECO-HUMEDO AS 970/220 2M :
2(0 ® I Nl AS 970/120 2Mm AS 970/120 2M - AS 970/220 2M
PV T AS 970/220 3M @) | 220V - 50-60Hz
120V ~ 60Hz
(o | 1400w
1200W x 2
> 19kpa £ | 1200w x
D | > 19k
Q | 0L <8 = 1%
« 1.5m Q | 70L
MANGUERA 1’5m
v IPX4 \) MANGUERA
A | 8,5kg - 18,731b L2
A | 16,3kg - 35,93Ib
AS 970/220 3M
@ | 220V ~ 50-60Hz
o 1200w x3
> 19kpa
Q 70L
W | 1,5m
Y IPX4
LIMPIEZA AUTOMATICA
DE FILTRO A |17,3kg - 38,13Ib
4
4




HERRAMIENTAS ESTACIONARIAS //

ALADR(O \

220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

1200w

n0= 430/min

42mm - 1 5/8”

130mm - 5 1/8”

18Nm

j | 15000N/m

PESO 17kg - 37,51b

Q@

ARRANQUE 11
PROGRESIVO

RA SENSITIVA

220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

2800W

no = 3900/min

350mm - 14”

15kg - 33,061b

=]



// HERRAMIENTAS ESTACIONARIAS

///

e (ned) //

S11010/220
S11010/120

SID 1010/220
SID 1010/120

SIERRA INGLETADORA SI 1012/220

; 220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

=& 2000W

@ n,:5500/min

(4 | 255mm - 10”

A | 13,5kg - 29,761b

MADERA

ACERO ESTRUCTURAL NO
MACIZ0 HASTA 2MM
(METALES FERROSOS)

PLASTICO

Q0 © |®

ALUMINIO
(METALES NO FERROSOS)

SIERRA INGLETADORA DESLIZANTE

220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

2200w

n,:3600/min

SMISIHNIRS

255mm - 10”
120 DIENTES

N

0°x 90°: 310 x 88mm
45° x 90°: 219 x 88mm
0° x 45°: 310 x 60mm
45° x 45° 219 x 60mm

2

20kg - 441b

S11012/120

SID 1012/1/220
SID 1012/1/120

120
DIENTES

120
DIENTES

SIERRA INGLETADORA

; 220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

=& 2000W

n,:5500/min

305mm - 12”

ALY

13,5kg - 29,761b

MADERA

ACERO ESTRUCTURAL NO
MACIZO HASTA 2MM
(METALES FERROSOS)
PLASTICO

ALUMINIO

(METALES NO FERROSOS)

Q0 © |©

SIERRA INGLETADORA DESLIZANTE

220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

2200w

n,:3600/min

NSRS

305mm - 12”
120 DIENTES

N

0°x 90°: 310 x 88mm
45° x 90°: 219 x 88mm
0° x 45°: 310 x 60mm
45° x 45°: 219 x 60mm

>

18kg - 39,61b
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RRA | A RRA I i

220V ~ 50-60Hz ’ 220V ~ 50Hz £ | 90° - 45°

- 120/220V ~ 60Hz
120V - 60Kz ™ | 690x512mm - 27”x20 1/2”
2000W -a | 2200W
n, = 5500/min .. 1690x1020mm - 27”x40”

Q| 250mm -10”

250mm X 16mm - A | 113kg - 2501b
10 x 5/8”- 24 DIENTES 17| a290° 80mm -3 1/8”
0 ~ 85mm - @
45% 60mm - 2 3/8” 187 | a45°:52mm -2

90°: 80mm - 3 1/8”

642 x 478mm - 24 1/4 x 18 3/4”

20,5kg - 45,2Ih

D




// DISCOS

DISCOS DE DESBASTE Y DISCOS DE CORTE

ned

DISCO DE CORTE MAQUINAS ESTACIONARIAS

DISCOS DE CORTE (DOS EN UNO, ACERO Y ACERO INOXIDABLE) Q ESPECIFICACION | FORMATO | (), | ()
!Tigﬁ” ; 1230025/1| 300 x 3.2 x 25.4mm - 12”x1/8”x1” | A 24 RBF 4600 | 72 m/s
I U L L I P 1230025 | 300 x3.2 x 25.4mm - 12°x1/8°x1” | A 30 RBF 5100 | 80 m/s
1211508 | 115x 0,8 x 22,2mm - 4 1/2'x1/32'x1/8"_ |\ p g 7pF 1230032 | 300 x 3.2 x 32mm - 12°x1/8°x1 1/4” | A 24 RBF 5100 | 80 m/s
1211512 | 115x1,2x 22,2mm - 4 1/2”x3/64x7/8” 13300 1235025/1 | 350 x 3.2 x 25.4mm - 14”x1/8”x1” | A 24 RBF 3900 | 72 m/s
1211516 | 115x1,6 x 22,2mm - 4 1/2"X1/16”X7/8” | 1 4c1BF | BF4A 80m/s 1235032/1| 350 x 3.2 x 32mm - 14”x1/8”x11/4” | A 24 RBF | BF41 | 3900 | 72 m/s
1212516 | 125x 1,6 x22,2mm - 5" x 1/16” x 7/ 12250 1235025 | 350 x 3.2 x 25.4mm - 14”x1/8"x1” | A 30 RBF 4400 | 80 m/s
L ki e 8500 1240025 | 400 x 3.2 x 25.4mm - 16°x1/8”x1” | A 30 RBF 3850 | 80 m/s
1223018 | 230 x 1,8 x 22,2mm - 9”x5/64”x7/8 6650 1240032 | 400 x 3.2 x 32mm - 16°x1/8”x1 1/4” | A 30 RBF 3850 | 80 m/s
DISCOS FLAP
DISCOS FLAP DE DESBASTE Y PULIDO DISCOS FLAP DE DESBASTE Y PULIDO - DISCOS FLAP DE DESBASTE Y PULIDO - DISCOS FLAP DE DESBASTE Y PULIDO -
PARA ACERO Y MADERA - TIPO 27 PARA ACERO Y MADERA TIPO 29 PARA ACERO Y ACERO INOX PARA ACERO Y ACERO INOX TIPO 29
SO (] GRANOS FORMATO (). () e Q GRANOS FORMATO (). €2) O Q GRANOSFORMATO €Y, €2) e Q GRANOS FORMATO () .. €2)
DFA 1011536 A-36 DFA 1011536/29 A-36 DFZ 1011536 236 DFZ 1011536/29 7-36
DFA 1011540 A-40 DFA 1011540/29 A-40 DFZ 1011540 40 DFZ 1011540/29 240
DFA 1011560 | 115 x 22,2mm - | p_6g 13300 DFA 1011560/29 | 115x22,2mm - | p_60 13300 DFZ 1011560 | 115x22,2mm- | 7.6 | | 13300 DFZ 1011560/29 | 119x22,2mm- | 7.69 | | 13300
DFA 1011580 | 41/2"x7/8” | a-80 RPM DFA1011580/29 | 412"x7/8 | a-80 RPM DFz1011580 | 412"x7/8 |z.80| | RPM DFZ1011580/29 | 412"x7/8 |z-80| | RPM
DFA 10115100 A-100 DFA 10115100/29 A-100 DFZ 10115100 100 DFZ 10115100/29 100
DFA 10115120 A-120 | 27 80m/s | DFA 10115120/29 A-120 |29 80m/s|  DFZ 10115120 120/ 5 gomys| DFZ 10115120729 120, i
DFA 1018036 A-36 DFA 1018036/29 A-36 DFZ 1018036 736 DFZ 1018036/29 7-36
DFA 1018040 A-40 DFA 1018040/29 A-40 DFZ 1018040 40 DFZ 1018040/29 240
DFA 1018060 | 180 x 22,2mm - | A-60 8600 DFA 1018060/29 | 180 x 22,2mm -| A-60 8600 DFZ 1018060 | 180 x22,2mm - | Z-60| | 8600 DFZ 1018060/29 | 180 x 22,2mm - | Z-60 | | 8600
DFA1018080 | 7”x7/8” | A-80 RPM DFA 1018080/29 7'x78 | A-80 RPM DFZ1018080 7°x7/8 |Z80| | RPM DFZ1018080/29| 7°x7/8 |2-80| | RPM
DFA 10180100 A-100 DFA 10180100/29 A-100 DFZ 10180100 100 DFZ 10180100/29 100
DFA 10180120 A-120 DFA 10180120/29 A-120 DFZ 10180120 2120 DFZ 10180120/29 120




/ (@eo) (ned

///

CONSUMIBLES Y ACCESORIOS

//

DISCOS DIAMANTADOS CONTINUOS

cODIGO MEDIDA VEL.MAX  CENTRO
DC 10110 | 110 x20mm -4 1/3” x 3/4” | 13800RPM | 16mm
DC 10115 | 115x22mm - 41/2” x7/8” | 13200RPM | 20mm
DC 10125 125 x22mm -5” x 7/8” 12200RPM | 20mm
DC 10150 150 x 22mm - 6” x 7/8” 10000RPM | 20mm
DC 10180 180 x 22mm - 7” x 7/8” 8500RPM | 20mm
DC 10230 | 230 x 22mm - 9” x 7/8” 6600RPM | 20mm
Usos: Corte seco o hiimedo de azulejos, ceramicas,
cristales, porcelanato, tejas y gres.
DISCOS DIAMANTADOS TURBO
cODIGO MEDIDA VEL.MAX  CENTRO
DT 10110 | 110 x20mm - 4 1/3” x 3/4” | 13800RPM | 16mm
DT 10115 | 115x22mm - 41/2” x7/8” | 13200RPM | 20mm
DT 10125 125 x22mm - 5” x 7/8” 12200RPM | 20mm
DT 10150 150 x 22mm - 6” x 7/8” 10000RPM | 20mm
DT 10180 180 x 22mm - 7” x 7/8” 8500RPM | 20mm
DT 10230 230 x22mm - 9” x 7/8” 6600RPM | 20mm

Usos: Granito, marmol, hormigén, mosaicos, lajas, piedras naturales,
refractarios, porcelana y pizarra.

DISCOS DIAMANTADOS SEGMENTADOS

cODIGO MEDIDA VEL. MAX  CENTRO
DS 10110 | 110 x 20mm -4 1/3” x 3/4” | 13800RPM | 16mm
DS 10115 (115 x22mm - 41/2” x7/8” | 13200RPM | 20mm
DS 10125 | 125x22mm - 5” x 7/8” 12200RPM | 20mm
DS 10150 | 150 x 22mm - 6” x 7/8” 10000RPM | 20mm
DS 10180 | 180 x 22mm - 7” x 7/8” 8500RPM | 20mm
DS 10230 | 230 x22mm-9” x 7/8” 6600RPM | 20mm

Usos: Baldosas, viguetas, mamposteria, mosaicos, fibra de vidrio, ladrillos ceramicos,
refractarios, carpinteria de cemento, ceramica blanda, hormigon, granito, marmol y lajas.

DISCO DIAMANTADO CONTINUO - DISCOS PREMIUM

HOJA DE SIERRA MULTIPROPQSITO

HSIDM 10" HSIDM 10" /A

Q | 255mm Q | 255mm
& | 87 & | 87
Q.| 20mm Q.| 20mm

cODIGO MEDIDA MEDIDA EN PULGADAS VEL. MAX GRANO VELOCIDAD

DP 10115 |[115x1,2x22,2mm | 41/2x3/64x7/8” | 13300 #45 80m/s
DP 10125 |125x1,2x22,2mm |53/64x3/64x7/8” | 12250 #45 80m/s
DP 10180 |180x 1,8 x22,2mm 7x5/64x7/8” 8500 #40 80m/s
DP 10230 230 x 2 x 22,2mm 9x5/64x7/8” 6650 #40 80m/s
AJUSTE DE DISCO MANUAL

ADM 1000 f'

| -

'“ Apto para todos los
modelos de amoladoras
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NOTAS
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BROCAS DE ACERO RAPIDO HSS

BAR 1101 | Brocas acero rapido 1,0mm BARP 113/64 | Brocas acero rapido 3/64”
BAR 1115 | Brocas acero rapido 1,5mm BARP 111/16 | Brocas acero rapido 1/16”
BAR 1102 | Brocas acero rapido 2,0mm BARP 115/64 | Brocas acero rapido 5/64”
BAR 1125 | Brocas acero rapido 2,5mm BARP 113/32 | Brocas acero rapido 3/32”
BAR 1103 | Brocas acero rapido 3,0mm BARP 117/64 | Brocas acero rapido 7/64”
BAR 1135 | Brocas acero rapido 3,5mm | 10 unidades BARP 111/8 | Brocas acero rapido 1/8”
BAR 1104 | Brocas acero rapido 4,0mm BARP 119/64 | Brocas acero rapido 9/64”
BAR 1145 | Brocas acero rapido 4,5mm BARP 115/32 | Brocas acero rapido 5/32” | 10 unidades
BAR 1105 | Brocas acero rapido 5,0mm BARP 1111/64 | Brocas acero rapido 11/64”
BAR 1155 | Brocas acero rapido 5,5mm BARP 113/16 | Brocas acero rapido 3/16”
BAR 1106 | Brocas acero rapido 6,0mm BARP 1113/64 | Brocas acero rapido 13/64”
-~ BARP 117/32 | Brocas acero rapido 7/32”
LN | RS EETD rgp!do 6’5""“‘ ; BARP 1115/64 | Brocas acero rapido 15/64”
BAR 1107 | Brocas acero rapido 7,0mm| 10 unidades BARP 111/ | B <nido 1/4”
BAR 1175 | Brocas acero rapido 7,5mm\ rocas acero rapico / T
BAR 1108 | Brocas acero répido 8.0mm BARP 1117/64 | Brocas acero rapido 17/64
BAR 1185 | Brocas acero rapido 8,5mm\ BARP 119/32 | Brocas acero rapido 9/32” | 5 unidades
BAR 1109 | Brocas acero rapido 9,0mm\ BARP 1119/64 | Brocas acero rapido 19/64”| 10 unidades
BAR 1195 | Brocas acero rapido 9,5mm 5 unidades BARP 115/16 | Brocas acero rapido 5/16”
BAR 1110 | Brocas acero rapido 10mm BARP 1121/64 | Brocas acero rapido 21/64”
BAR 1111 | Brocas acero rapido 11mm BARP 1111/32 | Brocas acero rapido 11/32”
BAR 1112 | Brocas acero rapido 12mm BARP 1123/64 | Brocas acero rapido 23/64”
BAR 1113 | Brocas acero rapido 13mm BARP 113/8 Brocas acero rapido 3/8”
BARP 1125/64 | Brocas acero rapido 25/64”
BARP 1113/32 | Brocas acero rapido 13/32”| 5 unidades
BARP 1127/64 | Brocas acero rapido 27/64”
BARP 117/16 | Brocas acero rapido 7/16”
BARP 1129/64 | Brocas acero rapido 29/64”
BARP 1115/32 | Brocas acero rapido 15/32”
BARP 1131/64 | Brocas acero rapido 31/64”
BARP 111/2 Brocas acero rapido 1/2”

BROCAS PARA ROTOMARTILLO SDS MAX

MODELO

CANT DIAMETRO LARGO

BM 111245

1 | gtzmm | 450mm

BM 111345

g13mm | 450mm

BM 111445

gl4mm | 450mm

BM 111645

gl6mm | 450mm

BM 111845

g18mm | 450mm

BM 112045

g20mm | 450mm

BM 112545

g25mm | 450mm

BM 112845

g28mm | 450mm

BM 113245

g32mm | 450mm

BM 113545

g35mm | 450mm

BM 114045

g40mm | 450mm

BM 115045

g50mm | 450mm

BM 113280

g32mm | 800mm

BM 113580

g35mm | 800mm

BM 114080

g40mm | 800mm

BM 115080

b b | | | h |k |k |k | b | | |k |k |k |k

g50mm | 800mm




Peso:

6,8kg - 14,99b

Capacidad:
180mm - 7” .
AA 1218

230mm - 9”

AA 1223

EMPUNADURA Y MANGO
ANTIVIBRATORIO

SISTEMA DE EYECCION
DE POLVO

AJUSTE RAPIDO

CARGA
Ly
>

Constant Power:

RPM CONSTANTE

\ 4

y
L L L

TIEMPO

Las RPM se mantienen constante,
independientemente de que suba la carga
o el consumo en forma electrénica,
siendo mds eficiente en el frabajo y a su vez
protegiendo el equipo.

VELOCIDAD

T O B O I N N B B B

CONSTAN T, POWER

Arranque progresivo:

RPM PROGRESIVO

N
L L L

TIEMPO

El equipo arranca de cero a su maxima
velocidad en forma progresiva,
protegiendo al motory los
componentes mecdnicos.

Voltaje / Frecuencia:

220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

Velocidad en Vacio:

n,= 0 ~ 8000/min

AA 1218

ng= 0 ~ 6000/min

AA 1223

LUZ INTELIGENTE
Indica cuando cambiar
los carbones

AUTOSTOP

Cuando la carga o el esfuerzo
de la méaquina pone en riesgo
el motor

PROTECCION DE REINICIO

Cuando se corta la energia

y la misma regresa, la maquina

no vuelve a funcionar automaticamente
evitando riesgos de accidentes

210430



